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Weltweite Verbindungen

Die John Guest Gruppe ge-
nieBt weltweites Ansehen
als international fUhrender
Hersteller von Steckverbin-
dern, Rohren und weiteren
Produkten fOr Luft- und

Qualitatstertigung

Unser eigener Qualitdtsanspruch ist das Herzstlick der John Guest Philosophie

Eine dauerhafte und nachhal-
tige Kontrolle, die den gesam-
ten Produktionsprozess von der
Entwicklung des Werkzeuges
Uber den Werkzeugbau bis hin
zum fertigen Endprodukt be-
gleitet, garantiert ein maximales
Qualitatslevel unserer Produk-
te. Wir sind uns sicher: Es ist
diese  Selbstverpflichtung zur
Qualitat, die uns zahlreiche na-
tionale und internationale Aus-

Flussigkeitsanwendungen.
Was als kleines Familien-
unternehmen in  London
begann, entwickelte sich
in den letzten 5 Jahrzehn-
ten zum  Globalplayer.

zeichnungen und Zulassungen
renommierter Testinstitute ein-
gebracht hat! John Guest ist
ein bevorzugter Lieferant vie-
ler internationaler  Unterneh-
men. Dieses Renommee basiert
auf dem gleichbleibend hohen
Qualitatsstandard unserer Pro-
dukte und unserem eigenen ho-
hen Anspruch an die technische
Qualitat und die Entwicklung un-
serer Produkte.

ENVIRONMENTAL
MANAGEMENT
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Cartridge Systeme / Anwendungsbeispiele

Das John Guest Cartridge Sys-
tem ist ein einfacher und kos-
tengunstiger Weg, die John
Guest  Stecktechnik in eine
Vielzahl von Gehausekomponen-

ten (z.B. Ventile, Steuereinheiten

Anwendungsbeispiele: Kunststoff-Cartridge

oder Verteilerblocke) zu integ-
rieren. Durch die Ubersichtliche
und kompakte Bauform wer-
den keine Gewindeanschlisse
bendtigt, wodurch der Aufbau
der Bauteile verkleinert wird.

IOV

5Ty

Anwendungsbeispiele: Metall-Cartridge

Die  Stecktechnik  ermdglicht
eine einfache Rohrbefestigung.
Das Cartridge System ist ein-
fach zu installieren, bendtigt ge-
ringe Einpresskrafte und besitzt
eine  hohe Druckbestandigkeit.
Die Cartridge Elemente sind mit

Kunststoff-, Messing- oder Edel-
stahl-Korpern erhaltlich und kon-
nen in den verschiedensten Ge-
hausematerialien (z.B. Kunststoff,
Messing, Aluminium) eingesetzt
werden.

www.johnguest.com
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Kunststoff-Cartridges

e |ntegrierte Verbindungstechnik

e Vielseitige Anwendungsgebiete durch Verwendung von variablen O-Ring-Materialien

¢ FUr die Anwendung in der Pneumatik- und der Lebensmittelindustrie / Wasseranwendungen

¢ Fir metrische und zdllige Abmessungen

¢ FUr eine groBe Palette von Kunststoff- und Metallgehdusen

e Geringe Montagekraft - hohe Auszugskraft
e Hohe Wirtschaftlichkeit
¢ O-Ring als einziges medienberiihrendes Bauteil

Die John Guest Kunststoff-Cartridge (kurz) ermdglicht eine schnel-
le, effiziente, kostenglinstige und einfache Art der Herstellung einer
Steckverbindungstechnik in Gehdausekomponenten (z.B. Steuerbld-
cke, Regeleinheiten, Verteiler etc.).

Da die Cartridge nur einen geringen Einbauraum bendtigt, ist sie fir
eine Vielzahl von Anwendungsmaglichkeiten hervorragend geeignet.
Die Cartridge besteht aus 3 Einzelkomponenten (Halteelement, O-
Ring und Kunststoffkdrper) zur Herstellung der Haltetechnik. Die
Funktionsweise der neuen Technik ist unten auf dieser Seite darge-

stellt. Ein groBer Vorteil liegt in der Wahl des O-Ring-Materials: Da der
0O-Ring das einzige medienberiihrende Bauteil der Cartridge ist, sind
auch Medien transportierbar, die mit herkémmlichen Verbindungsma-
terialien nicht kompatibel sind.

Weil alle verwendeten Komponenten aus lebensmittelechten Materi-
alien hergestellt wurden, sind sie fir Anwendungen in der Fluid-, Ge-
trénke- oder Lebensmittelindustrie ideal. Fur weitere Details sprechen
Sie uns bitte an.

Die JG Kunststoff-Cartridge besteht aus drei Komponenten:

2. Systemkorper aus 3. NBR-O-Ring
lebensmittelechtem oder EPDM-O-Ring
Acetalcopolymer mit lebensmittelecht
Edelstahlzdhnen, um eine

Fixierung der Haltetechnik

in der Komponente zu
gewahrleisten.

1. Halteelement aus
Acetalcopolymer

mit Edelstahlzéhnen
zum Halten des Rohres

Wie fest die Edelstahlzédhne in dem Gehause halten, hangt von der
Festigkeit des Gehdusematerials ab. Wenn das System unter Druck
steht, wird die Cartridge durch die Edelstahlzdhne im Korper gehal-
ten. Je hoher der Druck, desto fester greifen die Edelstahlzdhne des
Cartridge-Korpers im Bauteilgehduse.

Stufenbohrung

"o

komplett - nach Montage

Cartridge-Korper

Edelstahl-Haltezdhne

~

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.



Kunststoff-Cartridges

Kunststoff-Cartridge - kurz

metrisch

Kunststoff-Cartridge - kurz Zollig
Halteelement schwarz, ‘ ' 0 Halteelement grau,
Kunststoffkdrper schwarz, } Kunststoffkdrper grau,
iy
NBR-O-Ring e NBR-O-Ring
mit einem O-Ring mit zwei O-Ringen mit einem O-Ring mit zwei O-Ringen

Art.-Nr. R:;r VPE Art.-Nr. Rohr AD VPE Art.-Nr. Rohr AD  VPE Art.-Nr. Rohr AD  VPE
PM2804E* 4 mm 1000 PM2805E2 5 mm 1000 PM2804S* 5/32“/ 4mm 1000 P12806S2 3/16“/ 4,8 mm 1000
PM2805E 5mm 1000 PM2806E2 6 mm 1000 P12806S 3/16“/ 48mm 1000 P12808S2 1/4* /6,35 mm 1000
PM2806E 6 mm 1000 PM2808E2 8 mm 1000 P12808S 1/4“/6,35 mm 1000 PM2808S2 5/16“/8 mm 1000
PM2808E 8 mm 1000 PM2810E2 10 mm 1000 PM2808S 5/16“/8 mm 1000 P12812S2 3/8“/9,5mm 1000
NCPM2808E** 8 mm 1000 PM2812E2 12 mm 1000 PI2812S 3/8“/9,5mm 1000 @ P12816S2 1/2/12,7mm 500
PM2810E 10 mm 1000 PI2816S 1/2*/12,7mm 1000
NCPM2810E** 10 mm 1000 . o
PM2812E 12mm 500 Bohrungsdetails wie & 5 mm * Bohrungsdetails wie @ 5 mm
PM2815E 15 mm 200 ** mit Viton O-Ring

mit einem O-Ring

Art.-Nr. Rohr AD VPE

PCM2806E 6 mm 1000
PCM2808E 8 mm 1000
PCM2810E 10 mm 1000
PCM2812E 12 mm 500

mit einem O-Ring

Art.-Nr. Rohr AD VPE

CM2815W 15 mm 200
CM2815W2* 15 mm 200
CM2822w 22 mm 200

*mit 2 O-Ringen

Halteelement schwarz,
Kunststoffkérper schwarz,
EPDM-0O-Ring

Halteelement weiB,
Kunststoffkdrper weil3,
EPDM-O-Ring

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.

** mit Viton-O-Ring

1/4%, 5/16“ und 3/8“ Kunststoff-Cartridges sind auch mit grauem Kunststoff-Kérper
und mit rotem, weiBem und blauem Halteelement erhaltlich. Bitte Endung R, W oder B
anhangen. LiefergroBe: 5.000 Stiick

Diese Varianten sind auch mit 2 O-Ringen erhéltlich

‘ \ 0 Halteelement grau,

Kunststoffkérper grau,
NBR-O-Ring

Art.-Nr. Rohr AD VPE
PCI2808S 1/4“/ 6,35 mm 1000
PCM2808S 5/16“/8 mm 1000
PCI2812S 3/8“/9,5mm 1000
PCI2816S 1/2%/12,7mm 1000

1/4* Kunststoff-Cartridges sind auch mit grauem Kunststoff-Kérper und mit rotem,
weiBem und blauem Halteelement erhéltlich. Bitte Endung R, W oder B anhangen.
LiefergréBe: 10.000 Stiick

Kunststoff-Cartridge - kurz (Polypropylen)

Halteelement weif3 (Polypropylen),

f Kunststoffkorper weiB (Polypropylen),
A EPDM-O-Ring
Art.-Nr. Rohr AD VPE
PP2808W 1/4“/6,35 mm 1000
PP2812W 3/8“/9,5mm 1000

www.johnguest.com
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Kunststoff-Cartridge Kit - kurz* metrisch

zéllig

Halteelement schwarz,
Kunststoffkérper schwarz,

’ ohne O-Ring

Art.-Nr. Rohr AD
NC2008-05E 5 mm
NC2008-06E 6 mm
NC2008-08E 8 mm
NC2008-10E 10 mm
NC2008-12E 12 mm

* Lieferung und Mindestbestellmengen auf Anfrage

Einbau- und Ruckhaltekrafte

In der Tabelle finden Sie typische Einbau- und Ruckhaltekrafte ge-
messen an Acetal (POM) - Gehdusen. Die angegebenen Werte dienen
als Richtlinien und kénnen bei anderen Materialien, Einbautemperatu-
ren und Rohrtoleranzen variieren.

Kunststoff-Cartridge Kit - kurz*
Halteelement grau,

"«.l 5. } Kunststoffkérper grau,
B g ohne O-Ring

Art.-Nr. Rohr AD
NC2007-02S 1/4¢
NC2007-03S 5/16“
NC2007-04S 3/8¢

* Lieferung und Mindestbestellmengen auf Anfrage

1/4“ und 3/8“ Kunststoff-Cartridge Kits sind auch mit grauem Kunststoff-Kérper und
mit rotem, weiBem und blauem Halteelement erhaltlich. Bitte Endung R, W oder B

anhangen.

4 mm 5 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 22 mm
5/32% 3/16“ 1/4*% 5/16“ 3/8“ 1/2¢
Geschatzte Montagekraft 180N 180N 200N 220N 250N 300N 350N 550N
(Cartridge in Acetal-Gehause)
Geschatzte Riickhaltekraft 450N 450N 650N 700N 750N 1000N 1200N 1400N

(Cartridge in Acetal-Gehause)

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.



o

Lee

Metall-Cartridges - kurz

e Messing- oder Edelstahlausflihrung

* FUr Getranketechnik sowie Wasser- und Fluidanwendungen

® Fir metrische und zdllige Abmessungen

e Fir die Integration der Stecktechnik in Gehdusekomponenten
e Mit NBR (Standard) oder EPDM-0O-Ring lieferbar (weitere Qualitdten auf Anfrage)

¢ O-Ring als einziges medienberiihrendes Bauteil

Die Metall-Cartridge (kurz) ermdglicht einen einfachen und kosten-
gunstigen Weg der Rohrsicherung an Zapfhahnen, Rohrverzweigun-
gen, Verteilern und vielen anderen Arten von Komponenten aus den
unterschiedlichsten Materialien.

Far Verbindungen, die in Kunststoffprodukten installiert werden sol-

Metall-Cartridge - kurz metrisch

len, empfehlen wir unsere Kunststoff-Cartridges (kurz), wie auf den
Seiten 4-6 beschrieben. StandardmaBig werden die Cartridges (kurz)
mit einem O-Ring geliefert.

Bei speziellen Anwendungen ist eine zusatzliche Abdichtung durch
einen zweiten O-Ring sinnvoll. Bitte sprechen Sie uns an.

Metall-Cartridge - kurz zollig

Halteelement grau bei @ 4 und 8 mm, schwarz
bei @ 5, 6 ,10 ,12 ,15 und 18 mm, Messing-
Kérper, NBR-O-Ring

a0
-

mit einem O-Ring mit zwei O-Ringen

Art.-Nr. Rohr AD VPE Art.-Nr. Rohr AD VPE
MM2804N 4 mm 1000 MM2804N2 4 mm 1000
MM2805N 5 mm 1000 MM2805N2 5 mm 1000
MM2806N 6 mm 1000 MM2806N2 6 mm 1000
MM2808N 8 mm 1000 MM2808N2 8 mm 1000
MM2810N 10mm 1000 MM2810N2 10 mm 1000
MM2812N 12 mm 500 MM2812N2 12 mm 500
MM2815N 15 mm 300 MM2815N2 15 mm 300
MM2818N 18 mm 200 MM2818N2 18 mm 200
MM2822N 22 mm 200 MM2822N2 22 mm 200

8 mm auch mit schwarzem Halteele-
ment lieferbar. Art.-Nr. MM2805NE

&0

mit einem O-Ring

Halteelement hellgrau bei @ 15,18 und 22 mm,
schwarz bei @ 4, 8, 10 und 12 mm, Messing-
Kdérper, EPDM-0O-Ring

mit zwei O-Ringen

Art-N Rohr AD VPE Art.-Nr. Rohr AD VPE
N onr CM2804N2  4mm 1000
CM2803N 3 mm 500 CM2808N2 8mm 1000
CM2804N 4mm 1000 CM2815N2  15mm 300
gmggggn g mm 1833 CM2822N2  22mm 200
mm
CM2810N 10mm 1000
CM2812N 12 mm 500
MW2812N 12 mm 500
CM2815N 15 mm 300
MI\V’:’ZZB"S'? 16 I 300 Bitte beachten Sie die unterschied-
aw28812?JN 28 22 288 lichen Bohrungsdetails der MW-
CM2822N 29 mm 200 Serie. (Siehe Seite 8)
Miniatur-Cartridge metrisch
—
A
‘\‘0 Messing-Korper, NBR-O-Ring, Halteelement
- schwarz
Bitte beachten Sie die unterschied-
Art.-Nr. Rohr AD  VPE lichen Bohrungsdetails der Miniatur-
LM2804N 4 mm 1000

Cartridge. (Siehe Seite 8)

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.

Halteelement grau, Messing-Kérper, NBR-O-
Ring

@0

mit einem O-Ring mit zwei O-Ringen

Art.-Nr. Rohr AD VPE Art.-Nr. Rohr AD VPE
MM2804N 5/32“/ 4mm 1000 MM2804N2 5/32“/ 4mm 1000
MI2806N 3/16“/ 48 mm 1000 MI2806N2 3/16“/ 4,8 mm 1000
MI2808N  1/4“/6,35 mm 1000 MI2808N2  1/4“/6,35 mm 1000
MM2808N 5/16“/8 mm 1000 MM2808N2 5/16“/8 mm 1000
MI2812N  3/8“/9,5mm 1000 MI2812N2  3/8“/9,5mm 1000
MI2816N  1/2“/12,7mm 500 MI2816N2 1/2/12,7mm 500

1/4“ und 3/8“ Cartridges sind auch mit rotem,

weiem und blauem Halteelement erhaltlich. -

Bitte Endung R, W oder B anhangen. 1/2“ Cart-

ridges sind auch mit rotem Halteelement erhalt-

lich. Bitte Endung R anhangen.

LiefergréBe: 5.000 Stlick

Halteelement grau, Edelstahl-Kérper, NBR-O-
e Ring

mit einem O-Ring mit zwei O-Ringen
Art.-Nr. Rohr AD VPE Art.-Nr. Rohr AD VPE
MI2806ST 3/16“/ 4,8 mm 1000 MI2806ST2 3/16/ 4,8 mm 1000
MI2808ST 1/4“/6,35mm 1000 MI2808ST2 1/4“/6,35 mm 1000
MM2808ST 5/16“/8mm 1000 MM2808ST2 5/16“/8 mm 1000
MI2812ST 3/8“/9,5mm 1000 MI2812N2  3/8*/9,5mm 500

Halteelement weiB 1/4“ und 3/8“, schwarz
5/32%, grau 5/8“, Messing-Korper, EPDM-O-
Ring

o
i
e

mit einem O-Ring mit zwei O-Ringen

Art.-Nr. Rohr AD VPE Art.-Nr. Rohr AD VPE
CM2804N 5/32“/ 4mm 1000 CM2804N2 5/32“/ 4mm 1000
CI2808W  1/4“/6,35mm 1000 Cl2812wW2 3/8“/9,5mm 1000
Cl2812W  3/8“/9,5mm 1000 @ Cl2812WX2 3/8“/9,5mm 1000
CI2820N  5/8“/159mm 1000

1/4“ Cartridges sind auch mit rotem und blauem
Halteelement erhéltlich. Bitte Endung R oder B o
anhangen. 3/8“ Cartridges sind auch mit rotem,

blauem oder grauem Halteelement erhaltlich.

Bitte Endung R, B oder N anhéngen.

LiefergréBe: 5.000 Stiick

www.johnguest.com
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Bohrungsdetails fur Cartridges - KUrz wunststof / vetan

Zéllig

Rohr auB3en

(7] OA oB @C D E1 E2 F1 F2 QG H y F0.010

5/32¢* 12,50 831 4,14 490 889 11,30 12,80 1519 3,30 14,99 L L0008
+.01

5/32“* 1199 831 414 490 889 11,30 12,80 1519 3,30 14,99 D518

3/16" 11,99 884 490 490 864 11,18 12,45 14,99 4,06 14,99

A .m0
DG 0004 A
[ ] EE l-l-

1/4¢ 13,41 10,77 648 460 980 12,19 14,10 16,51 584 17,02
5/16“ 13,82 11,94 8,13 546 10,16 12,70 14,99 17,53 7,37 17,02
3/8¢ 16,056 13,89 965 686 11,81 1435 1829 20,70 8,89 20,07
1/2¢ 19,74 17,04 12,85 7,72 1425 16,74 20,24 22,76 12,19 23,62
5/8* 23,75 2123 16,21 851 1786 na. 27,76 na 12,70 26,92
* Metall-Cartridge ** Kunststoff-Cartridge

E1 und F1 fur einen O-Ring. E2 und F2 fur zwei O-Ringe.

Metrisch

Rohr auBBen
o GA ©B ©C D E1 E2 F1 F2 ©G H Froas
4 mm* 12,50 8,30 4,14 4,90 8,90 11,30 12,80 1520 3,30 15,00
4 mm ** 11,98 8,30 4,14 4,90 8,90 11,30 12,80 15,20 3,30 15,00

5mm 11,98 9,06 513 490 863 11,17 12,44 1498 430 15,00 i a8l w
6 mm 13,41 10,00 6,12 460 9,80 1220 14,00 16,50 5,30 16,50
8 mm 13,82 11,94 8,13 546 10,45 12,70 1500 17,50 7,35 17,00 =

10 mm 16,05 14,00 10,15 6,86 11,81 1435 1817 20,71 9,20 19,00
12mm* 19,10 16,54 12,15 8,65 1550 19,00 23,50 27,00 11,20 22,00
12mm*™ 19,74 16,54 1215 7,72 1590 n.a. 23,90 na 11,20 24,00
15 mm 22,86 20,32 1519 9,50 17,50 21,00 26,90 30,40 14,20 27,00
18 mm 26,80 23,90 18,40 9,00 19,10 na. 2920 na 17,00 30,50
22 mm 31,056 27,80 2220 10,85 21,10 24,70 31,60 3520 21,20 34,50

N L0

* Metall-Cartridge ** Kunststoff-Cartridge Fur @ 20 mm gelten abweichende Toleranzen.
E1 und F1 fiir einen O-Ring. E2 und F2 fiir zwei O-Ringe. @C +0,10|D +0,10/-0,0 | @G + 0,08

Serie MW, Metall Cartridge (kurz) - (Siehe Seite 7)

%] oA oB acC D E1 E2 F1 F2 oG H

12mm 19,10 17,40 1245 6,75 14,40 na. 2230 na. 10,50 24,00
16mm 24,06 21,90 16,45 980 19,00 na. 2820 na. 13,88 28,50
20mm 28,15 2585 20,45 12,00 20,50 n.a. 3350 na 17,62 32,50

Fir @ 12 mm gelten abweichende Toleranzen.
@C +0,08|D+0,10/-0,0

Miniatur-Cartridges mit einem O-Ring - (Siehe Seite 7)

[%] OA 2B (%] D E F oG H
4 mm* 8,00 7,10 4,14 3,90 7,55 10,5 3,30 9,80
Abweichende +0,025 +0,05 +0,05 +0,1 +0,15  +0,15 +0,1 +0,5
Toleranzen

* Minimale Wandstérke 1,0 mm,

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.




Metall-Cartridges - lang metiscn/ messing-goay)

Die JG Cartridge (lang) ermdglicht eine einfache und kostengtinstige
Art der Rohrsicherung in einer Vielzahl von Metallgehausen.

Die Cartridge wird mit montiertem O-Ring und separatem Halte-
element geliefert. Sie ist ideal flr die Anwendung in den Bereichen
Druckluft und Pneumatik.

Hinweis: Flr einige Anwendungen ist es ratsam, die Cartridge mit z.B
,Loctite 601“ oder ahnlichen Haftmittel einzukleben.
(Sprechen Sie uns bitte an.)

Wenn Verbindungen zu Kunststoffprodukten hergestellt werden sol-

len, empfehlen wir unsere neue Kunststoff-Cartridge (kurz), wie auf
den Seiten 4 bis 6 dieses Kataloges beschrieben.

Cartridge, lang metrisch

Messing-Korper,

e NBR-O-Ring,
0 Halteelemente schwarz

Ct0.25

D*0.25

0.25%0.10
R O.64

MAX

vA

Bohrungsdetails =
S
Art.-Nr. Rohr AD QA 7B C D OE F VPE §
MM1404N 4mm 10,0 41 13,5 10,3 3,3 12,0 1000 " ‘8:_ —
MM1405N 5mm 10,0 51 13,5 10,3 4,3 12,0 1000 = g| o >
MM1406N 6mm 11,0 6,1 14,5 10,8 5,3 13,0 1000 g 8o § ] E
MM1408N 8mm 13,0 8,1 16,1 11,3 7,3 16,0 1000 £ °E1°8 8
MM1410N 10mm 15,0 10,1 17,6 12,2 9,3 19,0 1000 2 2
MM1412N 12mm 17,5 12,1 21,4 141 11,3 22,0 500 \
Alle Cartridges haben ein schwarzes Halteelement. RO.64
4 mm Cartridges sind auch in griin Art.-Nr. MM1404NG
und rot Art.-Nr. MM1404NR lieferbar. APPLY ADHESIVE

TO THIS AREA

Miniatur Cartridge - 4 mm

Miniatur Cartridge, lang metrisch

Messing-Korper,
NBR-O-Ring,
0 Halteelemente schwarz

Bohrungsdetails

Art.-Nr. Rohr AD OA B Cc D OE F VPE
LM1404N 4mm 8,0 4,14 10,5 8,0 3,3 9,8 1000

abweichende Toleranzen +0,05 +0,05 0,15 +0,1 +0,1 +0,5 1000

Minimale Wandstérke 1,0 mm.

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet. www,johnguest.com
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Herstellen einer Verbindung

cken. Bei Metallrohren gratfrei ablangen, um eine Be-
schadigung des O-Ringes zu vermeiden. Bei weichen
oder dinnwandigen Rohren sowie Wasseranwendun-
gen empfehlen wir den Gebrauch von Rohrstitzhilsen.

0 Rohr gerade abschneiden und bis zum Anschlag einste-

9 Die Cartridge greift, bevor sie abdichtet.

Stellen Sie sicher, dass das Rohr bis zum Anschlag ein-
gesteckt ist. Das Rohr ist nun in gesicherter Position. Die
Edelstahlzahne greifen, wéhrend der O-Ring eine dauer-
hafte dichte Verbindung garantiert.

hélt. Das System sollte so vor jedem Gebrauch Uberprift
werden. (Siehe Seite 11, Absatz ,Installation und System-
test")

e Am Rohr ziehen um zu priifen, ob die Verbindung sicher

Das Losen ist genauso einfach

Sicherstellen, dass das System druckfrei ist. Driicken Sie das Halteelement gegen die Gehdusevorderseite.
Jetzt kann das Rohr leicht entfernt werden.

e

%

Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet.




Technische Spezifikationen

(Herstellen einer Verbindung - siehe Seite 10)

Arbeitstemperaturen und Driicke
Acetal-Cartridges

Folgende Druck- und Temperaturbereiche gelten flr die Cartridges mit
der Art.-Nr.: PM, PI, CM, CI, PCM und PCI.

Temperatur Druck
5/32% - 5/16“ 3/8" - 5/8
4 mm -8 mm 10 mm - 22 mm
Luft
-20 °C 16 bar 10 bar
Flussigkeiten und Luft
+1°C 16 bar 10 bar
+23 °C 16 bar 10 bar
+65 °C 10 bar 7 bar

Polypropylen-Cartridges

Folgende Druck- und Temperaturbereiche gelten flr die Cartridges mit
der Art.-Nr.: PP.

Temperatur Druck
1/4% - 3/8¢

Flussigkeiten

+1°C 10 bar

+20 °C 10 bar

+60 °C 4 bar

Metall-Cartridges

Folgende Druck- und Temperaturbereiche gelten flr die Cartridges mit
der Art.-Nr.: MM, MI, CM, Cl und LM.

Temperatur Druck
5/32* - 5/16“ 3/8“ - 5/8"
4 mm -8 mm 10 mm - 22 mm
Luft*
-20 °C 16 bar 10 bar
+23 °C 16 bar 10 bar
+70 °C 10 bar 7 bar

* Die genanten Werte gelten in Verbindung mit Luft. Beim Einsatz der
Cartridges in Verbindung mit anderen Fllssigkeiten oder bei anderen
Temperaturen und Driicken sprechen Sie uns bitte an.

Folgende Druck- und Temperaturbereiche gelten flr die Cartridges mit
der Art.-Nr.: MW.

Temperatur

Druck
12/16 /20 mm

Flissigkeiten

+1°C 20 bar
+20 °C 20 bar
+70 °C 10 bar
+83 °C 7 bar

Die maximalen Driicke und Temperaturen richten sich nach dem Ge-
h&usematerial, in Abh&ngigkeit von Wandstérke, Druck und Tempe-
raturwechsel sowie den generellen Anwendungsbedingungen. Daher
kdénnen sie nach oben oder unten abweichen. Bitte prifen Sie, ob Ihre
Systeme flir den Einsatz von JG Cartridges geeignet sind, da ein Pro-
dukthaftungstibergang stattfindet.

Rohr-Toleranzen
Wir bieten unsere Cartridges fur Rohre mit folgenden AD an:
5/32“(4 mm) - 1/4* (6,3 mm) -

GroBe Zoll (mm)

Bitte beachten Sie die angegebenen AuBendurchmesser-Toleranzen
der Rohre. Fur eine optimale Verarbeitung der Rohre ist es wichtig,
dass die Rohre keine Léngsriefen oder ahnliche Beschadigungen an
der Oberflache aufweisen.

Rohr-Ausfiihrungen

Kunststoffrohre - aus Polyethylen, Nylon und Polyurethan missen
den genannten Toleranzen entsprechen. Fir weiche oder diinnwandi-
ge Rohre empfehlen wir den Gebrauch von Rohrstitzhilsen.
Metallrohre (weich) - aus Messing, Kupfer, Weichstahl miissen den
genannten Toleranzen entsprechen.

Metallrohre (hart)* - fir unsere Cartridges nicht zu empfehlen.

(*Edelstahlrohre oder oberflachenbehandelte Einsteckstutzen. Sprechen Sie uns an.)

Gehause Material

Wir empfehlen kurze Kunststoff Cartridges nur in Kunststoff- oder
Weichmetallgeh&usen (Messing u.a.) einzusetzen. Bitte vermeiden Sie
Oberflachenbehandlung wie Eloxieren, Vernickeln oder Verchromen in
der Formbohrung, da hierdurch die Oberflachenharte erhdht wird. Bei
anderen Gehdusematerialien sprechen Sie uns bitte an.

Seitliche Beanspruchung

Die Verbindung sollte keiner seitlichen Beanspruchung ausgesetzt
werden. Rohr und Verbinder sollten dementsprechend gefiihrt wer-
den (evtl. mit Anwendung von Rohrklemmen), so dass eine seitliche
Beanspruchung vermieden wird. AuBerdem sollten schwere Bauteile
mit Cartridge Elementen zusatzlich befestigt werden, damit nicht das
gesamte Gewicht auf der Verbindung lastet.

Installation und Systemtest

Stufenbohrung und Artikel missen vor dem Einbau gesaubert und auf
Beschadigungen untersucht werden. Alle Installationen miissen nach
der Montage druckgetestet werden, um die Unversehrtheit des Sys-
tems gegenliber dem Endbenutzer sicherzustellen. Bei Wasser oder
FlUssigkeiten empfehlen wir den Einsatz einer Stitzhullse zum Einbrin-
gen in das Rohr. Siehe auch ,Herstellen einer Verbindung*

Reinigen von Verbindern aus Acetal /Polypropylen

Wir raten allen Kunden, die ihr System mit Reinigungsfllssigkeiten
sdubern, keine Reinigungsmittel mit einem ph-Gehalt < 4 sowie einem
sehr geringen Chlorgehalt einzusetzen. Nach dem Reinigungsvorgang
sind die Systeme mit viel Leitungswasser zu spilen, damit keine Rei-
nigungsmittelrtickstédnde zuriickbleiben, die chemische Reaktionen
verursachen kénnen.

Gewabhrleistung

Obwohl wir eine Gewahrleistung gegen Hersteller- und Materialméngel
geben, liegt es in der Verantwortung des Anwenders, sicherzustellen,
dass Verbinder und ahnlich Produkte fiir seine Anwendung geeignet
sind. Die Installation muss gemaB unseren Empfehlungen und entspre-
chend der gultigen Freigaben und nationalen Standards durchgefiihrt
werden.

Produktdesign

Unser Unternehmen betreibt ununterbrochen Forschungen und Ent-
wicklungen und behdlt sich das Recht vor, Anderungen oder Ergén-
zungen an der Optik und den Spezifikationen der Teile vorzunehmen.
Produktbeschreibung und MaBe sind Annaherungswerte. John Guest
behalt sich das Recht vor, Produkte mit geringfligigen oder vernach-
lassigbaren Abweichungen, zu dem im Katalog angegebenen oder be-
reits vorher gelieferten Produkten, auszuliefern.

Produktauswahl

Die John Guest Cartridges bieten eine Vielzahl von Einsatzmdglich-
keiten in verschiedenen Anwendungen mit ebenso unterschiedlichen
Bedingungen. Deshalb obliegt es dem Anwender, eigensténdige Tests
mit dem fertigen Produkt durchzufiihren und die jeweilige Eignung zu
prifen. Der Anwender ist verantwortlich fir das fertige Produkt, die

3/16* (4,8 mm)

1/2% (12,7 mm)

Toleranz Zoll (mm)

+0.001%/ -0,003*
(+0,03/-0,08 mm)

+0.001“/ -0,004“
(+0,03/-0,10 mm)

Qualitat und Anwendung, in welche das Produkt eingesetzt wird.

Umrechnungstabelle z6llig / metrisch

GréBe (mm) 4 -5 mm 6-22 mm 5/32“=4 mm 3/16“=4,8 mm 1/4“=6,35 mm | 5/16“=8,0 mm
Toleranz (mm) + 0,05/ - 0,07 mm +0,05/-0,10 mm 3/8“=9,5 mm 1/2“=12,7 mm | 5/8“=15,9 mm
Alle Angaben in mm, falls nicht anders gekennzeichnet. www,johnguest.com
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Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem Stand der Technik zum Zeit-
Uberreicht durch: punkt der Veréffentlichung.

Unser Unternehmen betreibt ununterbrochen Forschung und Entwicklung und
behélt sich das Recht vor, Anderungen oder Erganzungen in diesem Katalog
und an den Produkten ohne besondere Mitteilung vorzunehmen.

Einzelheiten in Bezug auf unsere Liefer- und Zahlungsbedingungen erfragen Sie
bitte in unserem Customer Service Department.

Alle Angaben ohne Gewahr.

JE John Guest® und Speedfit® sind geschiitzte Markenzeichen von John
Guest International Limited © 2013.
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